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1. ZADANI ZNALECKEHO POSUDKU

1.1 Odborna otazka zadavatele

1) Jaka je obvykla hodnota souboru stroji dle seznamu

- elektricka poklopova pec urcena pro spékani skla PS 3.1-250
- srovnavaci frézka FELDER A9-41

- tloustkovaci frézka FELDER D9-63

- spodni frézka FELDER F 900 Z

- pasova pila FELDER FB-610

- dlabacka FELDER FD-250

- Sirokopasova bruska FELDER FW 950 C
- formétovaci pila FELDER K 540 S

- formatovaci pila FELDER K 940 S

- spodni frézka FELDER F 700

- pasova bruska FELDER FS 722

a to ke dni prohlidky stroju

1.2 Ué&el znaleckého posudku

Znalecky posudek byl vyzddan v ramci insolvenéni véci dluznice Rekonstrukce
pamatek, s.r.o., Bartoloméjska 223/15, Kutnd Hora na navrh véfitelky Ing. Lucie

Humplikovd, Nebovidy 163. Insolvenéni fizeni je vedeno u Krajského soudu v Praze pod

¢j. KSPH 71 INS 1119/2023.

1.3 Skutecénosti sdélené zadavatelem majici vliv na presnost zavéru posudku

Zadavatelem nebyly sdéleny zadné skutecnosti, které by dle n€¢j mohly mit vliv na

presnost zaveru tohoto znaleckého posudku.

* X %
* * )
&len *EVU *x strana ¢islo 2
*

*
* 4 K

Evropska spole¢nost pro vyzkum
a analyzu nehod




2. VYCET PODKLADU

2.1 Popis postupu znalce p¥i vvbéru zdroju dat

Pro feSeni znaleckého problému jsou obecné k dispozici podklady zprostiedkované
( tj. opatfené prostiednictvim organu vetejné moci, nebo jiné osoby ) a podklady piimé
( tj. opatfené zpracovatelem tohoto znaleckého posudku, déle jen zpracovatel ).
Zékladnim zdrojem zprostfedkovanych dat pro stanoveni hodnoty stroji jsou
podklady, které obsahuji informace o stroji a ty, které obsahuji skute¢nosti pottebné pro
feSeni znaleckého problému. Jedna se o:
o udaje o provozu stroje,
. udaje o podminkach, v jakych byl stroj provozovan
o udaje o ptipadnych poskozenich stroje,
o udaje o provadéné udrzbe a pravidelnych piedepsanych servisnich tkonech,
@ udaje o poctu pracovnich cykli, resp. provoznich hodin
. udaje z odbornych publikaci a divéryhodnych internetovych zdroj, které souviseji

s problematikou ocefiovani.

2.2 Vycet vybranych zdroju dat a jejich popis

[1] Znalecky standard ¢. VIII, Ocenovani movitého majetku ( s vyjimkou motorovych
a jejich ptipojnych vozidel ), VUT v Brn¢ — USI, 1999

(2] Znalecky standard ¢. VI, Obecné zasady ocenovani majetku, VUT v Brné — USI,
1999

[3] BRADAC. A. a kolektiv: Soudni inZenyrstvi, Akademické nakladatelstvi CERM
s.r.0. Brno, 1999, ISBN 80-7204-133-9.

(4] BRADAC. A. a kolektiv: Soudni znalectvi ve vybranych technickych a
ekonomickych oborech, Akademické nakladatelstvi CERM s.r.o. Brno, 2018,
ISBN 978-80-7204-955-0.

[S] UZ & 1517 - Ocetovani majetku 2023, vydavatelstvi: Sagit, a. s., 2023,
ISBN: 978-80-7488-557-0

[6] Vyhlaska ¢. 188/2019 Sb. kterou se méni vyhlaska ¢. 441/2013 Sb., k provedeni

zédkona o ocenovani majetku (ocefiovaci vyhlaska), ve znéni pozdéjsich ptredpisu.
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(7] Mezindrodni ocenovaci standardy ( IVS ) s Gi€innosti od 31.ledna 2022, European

Valuation Institute, z.0, Praha; ISBN 978-80-87865-78-1
Pfi zpracovani tohoto znaleckého posudku byly dale pouzité nasledujici pomucky a

meértici zatizeni:

. Fotoaparat NIKON D 3200

2.3 Vérohodnost zdroje dat

Ze¢ samotné podstaty jsou zprostiedkované podklady (tj. pisemné podklady nebo tstni
sdéleni), ve vétsin¢ piipadi zpracovatelem neovéfitelné, zejména udaje o zplsobu
pouzivani stroje, jeho Gdrzbé a o ptedchozim provozu jsou subjektivni, nikoliv objektivni,
a ne vzdy musi byt zcela relevantni ¢i vérohodné a jejichZ oveéfeni mize byt i samotnym
piedmétem znaleckého zkoumani. Znalci také neptislusi hodnotit v fizeni predkladané
dikazy. Stejné tak neni mozné z ekonomického ani ¢asového hlediska ovéfovat ¢asto
velmi dlouhé a nakladné vyzkumy publikované v odbornych publikacich, ze kterych bylo
pii zpracovani tohoto znaleckého posudku ¢erpano. Publikované ¢lanky vSak prochazeji

recenznim Fizenim a jsou obecné povazovany za relevantni a oveéteny zdroj

3. NALEZ

3.1 Popis postupu pii sbéru ¢i tvorbé dat

Byly vybrany a nasledné analyze prizpisobeny data z dostupnych podklad.
Z pisemnych podkladi byla vybrana data potiebnd pro provedeni vypoctu hodnoty

posuzovaného stroje a byla tematicky a chronologicky setfidéna

3.2 Popis postupu pri zpracovani dat

Byla zpracovana data ziskana z predaného spisového materidlu, prohlidky stroje a dale
data ziskana z dalSich zdroju. Dale byla shrnuta potfebna data z odborné literatury.

Technicky stav strojii byl zjistén prohlidkou provedenou dne 18.07.2023
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3.3 Vvcet sebranvch nebo vytvorenvych dat

3.3.1 Zdkladni udaje o strojich

Zékladni udaje o jednotlivych strojich jsou nize. Fotodokumentace a blizsi popis

jednotlivych stroju je v Ptiloze ¢. 1

Typ étroje:

Elektrické;poklopové pec urcena pfoﬁ
spékani ( fusing ) skla

Tovarni znacka:

BVD PS 3.1-250

Vyrobni ¢islo:

21019

Vyrobce:

BVD PECE spol. s r.0., Sadov, CR

Datum prvniho uvedeni do provozu:

Dosud neuvedeno

Pocet Mh ( pracovnich cyklu ):

0

Schvélené zmény oproti ptivodnimu typu:

zadné

Typ stroje:

Srovnavaci frézka

Tovarni znacka:

A9-41

Vyrobni &islo:

432.04.707.21

Vyrobce:

FELDER KG, Rakousko

Datum prvniho uvedeni do provozu:

Dosud neuvedeno

Pocet Mh ( pracovnich cykll ):

0

Schvalené zmény oproti pivodnimu typu:

zadné

7T;p stroje: ~ Tloustkovaci frézka
Tovéarni znacka: D9-63
Vyrobni ¢islo: 432.04.664.21

Vyrobce:

FELDER KG, Rakousko

Datum prvniho uvedeni do provozu:

Dosud neuvedeno

Pocet Mh ( pracovnich cyklu ): 0

‘Schvélené zmény oproti plivodnimu typu: zadné )
Typ stroje: Spodni frézka

Tovarni znacka: F 900 Z

Vyrobni ¢islo:

431.04.645.21

Vyrobce:

FELDER K@, Rakousko

Datum prvniho uvedeni do provozu:

Dosud neuvedeno

Pocet Mh ( pracovnich cykli ):

0

Schvélené zmeény oproti ptivodnimu typu:

zadné
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Typ Etroje:

Pasova pila

Tovarni znacka:

FB-610

Vyrobni Cislo:

425.05.809.21

Vyrobce:

FELDER KG@G, Rakousko

Datum prvniho uvedeni do provozu:

Dosud neuvedeno

Pocet Mh ( pracovnich cyklad ): 0

Schvélené zmeény oproti pivodnimu typu: zadné

T&p stroje:' - Dlabacka
Tovérni znacka: FD-250
Vyrobni ¢islo: 40.04.631.21

Vyrobce:

FELDER KG, Rakousko

Datum prvniho uvedeni do provozu:

Dosud neuvedeno

Pocet Mh ( pracovnich cykli ):

0

Schvélené zmény oproti piivodnimu typu:

zadné

Typ stroje: Sirokopasova bruska
Tovarni znacka: FW 950 Classic
Vyrobni ¢islo: 24.04.041.21

Vyrobce:

FELDER KG, Rakousko

Datum prvniho uvedeni do provozu:

Dosud neuvedeno

Pocet Mh ( pracovnich cyklt ):

0

Schvélené zmeény oproti puvodnimu typu:

zadné

Typ stroje:

Formadtovaci pila

Tovarni znacka:

K 540 S

Vyrobni ¢islo:

442.04.613.21

Vyrobce:

FELDER KG, Rakousko

Datum prvniho uvedeni do provozu:

Dosud neuvedeno

Pocet Mh ( pracovnich cykli ):

0

Schvélené zmény oproti puvodnimu typu:

zadné

Typ stroje: ~ Formétovaci pila
Tovarni znacka: K 940 S
Vyrobni ¢islo: 432.04.432.21

Vyrobce:

FELDER KG, Rakousko

Datum prvniho uvedeni do provozu:

Dosud neuvedeno

Poc¢et Mh ( pracovnich cykld ): 0
Schvélené zmény oproti plivodnimu typu: 7adné
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Typ stroje:

Spodni frézka

Tovarni znacka:

F 700 Z

Vyrobni &islo:

424.04.655.21

Vyrobce:

FELDER KG, Rakousko

Datum prvniho uvedeni do provozu:

Dosud neuvedeno

Poc¢et Mh ( pracovnich cykl ):

0

Schvalené zmény oproti plivodnimu typu:

zadné

Typ stroje: Péasova bruska
Tovarni znacka: FS-722
Vyrobni ¢islo: 41.04.624.21

Vyrobce:

FELDER KG@G, Rakousko

Datum prvniho uvedeni do provozu:

Dosud neuvedeno

Poc¢et Mh ( pracovnich cykld ):

0

Schvélené zmény oproti piivodnimu typu:

zadné

3.3.2 Prohlidka stroji, zkouSka funkcnosti

Technicky stav strojl zjiStén prohlidkou dne:

Za ucasti:

Stav pocitadla Mh ( pracovnich cykli )

Udaje o po¢tu Mh sdéleni drzitele:
Zkouska funk¢nosti provedena dne:

Stroj obsluhoval:

18.07.2023

p.Ptacek

nezjisténo

dosud neuvedeno do provozu
neprovedena

XX

3.3.3 Udaje o predchozich opravdch a poskozeni stroje

PODLE ZAZNAMU V SERVISN[ KNIZE:

‘ dosud neuvedeno do provozu

PODLE DOKLADU DRZITELE:

PODLE SDELENI DRZITELE:

dosud neuvedeno do provozu

dosud neuvedeno do provozu

3.3.4 Vybava stroju - posouzeni, zda dle udajii vyrobce pro uvedeny typ odpovida

STANDARDNI, MONTOVANA VYROBCEM:

odpovidajici typovému provedeni dle

podkladi objednavatele

'NEUPLNA, POPR. CHYBEIJICI:

MIMORADNA:
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3.3.5 Technicky stav jednotlivych skupin stroji ( popis ke dni ocenéni )

Stroje nebyly uvedeny do provozu, byly pouze umistény do uzaviené mistnosti.
Nebyla provedena ani montaZ jednotlivych ptislusenstvi, nebylo provedeno pfipojeni
strojii ke zdroji energie. Z vizualni prohlidky Ize konstatovat, Ze stroje nejevi znamky
mechanického poskozeni. Lze predpokladat plnou funkénost té&chto stroji po

zkompletovani a pfipojeni ke zdroji energie.

3.4 Udaje o strojich pouZitych pro srovnéni

V tomto piipade se jednd o specifickou situaci, kdy je nutno ocenit stroje, které nebyly
uvedeny do provozu a jsou vyrobené v roce 2021. Trh s takovymi to stroji neexistuje.

Proto nemohla byt stanovena cena obvvkld ( obvykld cena je cena, ktera by byla

dosazena pti prodejich stejné, ptipadné obdobné véci / dilu, skupiny, stroje, vozidla / nebo
pii poskytovani stejné nebo obdobné sluzby v obchodnim styku v tuzemsku k datu
ocenéni. Pfitom se zvazuji vSechny skutecnosti, které maji na cenu vliv, avsak do jeji vyse
se nepromitaji vlivy mimotadnych okolnosti trhu, osobni poméru prodavajiciho nebo
kupujiciho ani vliv zvlastni obliby ). Protoze nelze na trhu nalézt v naprosté vétsing
piipadli soubor minimalné t¥i realizovanych prodeju, stanovuje se hodnota trini. Je to
odhadovana ¢astka, kde se zohlednuji trzni rizika a pfedpokladany vyvoj na trhu. Pfihlizi
se k moznosti nejvyssiho a nejlepsiho vyuziti ptedmétu, které je ke dni ocenéni mozné,
fyzicky dosazitelné, pravné piipustné a ekonomicky proveditelné. Pii nasledném postupu

k urceni trzni hodnoty potom byl zohlednén typ stroje, jeho vlastnosti, celkovy stav,

obecna pouzitelnost ( tj. zda se jednd o stroj specidlni, jednoucelovy ¢i zda se jedna o stroj

v

bézné uzivany ).
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4. POSUDEK

4.1 Popis postupu pri analyze dat

Pii zpracovani znaleckého posudku bude nejprve oveteno, zda dodand a zajisténa data
(zejména technické udaje o strojich a dalsi sdélené skutecnosti) nejsou v rozporu se
zékladnimi fyzikalnimi zdkony a o¢ividnymi skute¢nostmi. Spravnost vysledkd vypoctu
je podminéna tim, ze dodané spisové a dozddané podklady byly v rdmci technickych
moznosti korektni, napf. ze s tdaji o vozidle nebylo manipulovéno apod. Pro stanoveni
hodnoty stroje je provedeno zhodnoceni jeho technického stavu, vypocet zakladni
amortizace ZA, dale je proveden vypocet casové hodnoty, stanoveni koeficientu

prodejnosti a nasledny vypocet trzni hodnoty.

4.2 Vvsledky analvzy dat

Dodana data jsou technicky pfijatelnd. Provedenou analyzou a rozborem piedlozenych
podkladii nebyly zjistény zadné zjevné nesrovnalosti. Analyzou dat je zjisténo, ze
posuzované stroje budou po zkompletovani a pfipojeni ke zdroji energie plné
provozuschopné.

Pouzité pojmy jsou vysvétleny v kap. 5 v ¢asti ,,Pojmy, hodnoty a vypocty, uzité v tomto

znaleckém posudku®.

4.2.1 Vvpodet zdkladni amortizace

Doba provozu DP = 2. rok ZA= 30,00%

Pramen. ev. zduvodnéni:

Cena stroju je stanovena k datu 18.07.2023. Stroje nebyly dosud uvedeny do provozu,
proto je zvolen postup dle [3], tedy: .......pokud se neda zjistit, kdy byl stroj uveden do
provozu, zvazuje se doba provozu od roku nasledujictho po roku vyroby...... “. Tedy pro
vypocet je uvazovano uvedeni do provozu 01.01.2022 ( vSechny stroje jsou vyrobené
v roce 2021 ). Uvazovany doba provozu ¢ini 1 rok a 7 mesict ( druhy rok provozu ).

Stroje jsou zafazeny do amortiza¢ni stupnice strojl se Zivotnosti 10 let.
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4.2.2 Vypocet zbytkové uzitnosti stroju

Zbytkova uzitnost se ur¢i dle vztahu
VU - (100 — ZA) - (100 £ PS)
104
V naSem piipadé je VU = 100 %, ZA =30 %, PS = 0 %. Potom ZU u viech ocenovanych

ZU =

strojui je rovna 70 %.

4.2.3 Vvchozi hodnota stroju

Vsechny ocenované stroje se i v soucasné dobé vyrab&ji a dodavaji na trh jako nové. U
dodavatele, resp. vyrobce byly zjistény ceny novych stroji. Tyto jsou uvedeny v tabulce

v kap. 4.2.4.

4.2.4 Vypocet hodnoty ¢asoveé stroju

Stroj HNs ZU HCq

elektricka poklopova pec urcena pro
spékani skla PS 3.1-250 212.900.- 70 149.030.-
srovnavaci frézka FELDER A9-41 191.900.- 70 134.330.-
tloustkovaci frézka FELDER D9-63 311.200.- 70 217.840.-
spodni frézka FELDER F 900 Z 325.100.- 70 227.570.-
pasova pila FELDER FB-610 106.300.- 70 74.410.-
dlabacka FELDER FD-250 83.700,- 70 58.590.,-
Sirokopéasova bruska FELDER FW 950 C | 403.500.- 70 282.450.-
formatovaci pila FELDER K 540 S 193.400.- 70 135.380.-
formatovaci pila FELDER K 940 S 322.600,- 70 225.820.,-
spodni frézka FELDER F 700 163.800,- 70 114.660,-
pasova bruska FELDER FS 722 102.300,- 70 71.610.-

4.2.5 Vypocet hodnoty trzni stroju

Protoze se stroji, které nebyly uvedeny do provozu a jsou vyrobeny v diivéjsi dobé se
bézné neobchoduje ( trh s témito stroji neexistuje ) nelze stanovit koeficient prodejnosti,

protoze na trhu neni relevantni vzorek obdobnych stroji. Proto trzni hodnota byla
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stanovena po konzultacich s dodavateli strojii a i s prodejci pouzitych stroji a zatizeni.
Vzhledem k tomu, Ze na strojich jiZ bude kon¢it zaruka, bude nutno provést kontroly pted
uvedenim do provozu bylo zhodnoceno, Ze realna trzni hodnota u dievoobrabécich strojl
FELDER je rovna cca 70 % ceny nového stroje. Zde je i zohlednéno to, ze v soucasné
dobé se na nové stroje ¢eka 2 — 3 mésice od objednani. Elektrickd poklopova pec pro
spékani skla je specialni jednoucelové zatizeni, které ma velice tizky okruh moznych

zajemcu. Zde je mozno trzni hodnotu odhadnout na 40 % sou¢asné ceny nového zatizeni.

Trzni hodnoty strojt jsou potom v nasledujici tabulce. Hodnoty jsou zaokrouhleny.

Stroj HNs HCg HT

elektricka poklopova pec uréena pro
spékani skla PS 3.1-250 212.900,- | 149.030.- 85.000.-
srovnavaci frézka FELDER A9-41 191.900,- | 134.330.- 134.000.-
tloustkovaci frézka FELDER D9-63 311.200,- | 217.840.- 218.000.-
spodni frézka FELDER F 900 Z 325.100,- | 227.570,- 228.000,-
pasova pila FELDER FB-610 106.300,- | 74.410.- 74.000.-
dlabatka FELDER FD-250 83.700.- 58.590.- 59.000.-
Sirokopasova bruska FELDER FW 950 C | 403.500,- | 282.450.- 282.000.-
formatovaci pila FELDER K 540 S 193.400.- | 135.380.- 135.000,-
formatovaci pila FELDER K 940 S 322.600,- | 225.820.- 226.000,-
spodni frézka FELDER F 700 163.800,- | 114.660,- 115.000,-
pasova bruska FELDER FS 722 102.300,- 71.610.- 72.000,-

5. ODUVODNENI:

5.1 Interpretace vysledku analvzy dat

7 dostupnych dat, zpracovanych v kap. 3 tohoto znaleckého posudku byla pomoci
standardizovaného vypocltu stanovena trzni hodnota stroji, viz kap. 4.2.5 tohoto
znaleckého posudku. Pouzité metody byly vhodné pro feSeni odbornych otazek. Z

provedeného ocenéni vyplyva, Ze trzni hodnotu posuzovaného souboru stroji vozidla Ize
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dovozovat v celkové vysi 1.628.000,- K¢ ( bez DPH ), kdy rozpis cen jednotlivych stroju
je uveden v tabulce na str. 11 posudku. Trzni hodnotou se rozumi odhadovana ¢astka, ze
kterou by mél byt majetek ( v daném piipadé soubor strojii ) sménén ke dni ocenéni mezi
ochotnym kupujicim a ochotnym prodavajicim, a to v obchodnim styku uskute¢néném
v souladu s principem trzniho odstupu, po nalezitém marketingu, kdy kazda ze stran
jednala informované, uvazlivé a nikoli v tisni. Principem trzniho odstupu se rozumi, Ze
i¢astnici smény jsou osobami, které mezi sebou nemaji zadny zvlastni vzajemny vztah a

jednaji vzajemné nezavisle.

5.2 Kontrola postupu znalce dle § 52 pism. a) az e) vyhl. ¢ 503/2020

Znalecky posudek je vypracovan s vyuzitim metodiky, doporucené Znaleckym
standardem ¢. VIII, Ocetlovani movitého majetku ( s vyjimkou motorovych a jejich
pifpojnych vozidel ), Znaleckym standardem ¢. VI, Obecné zdsady ocenovani majetku a
publikaci Soudnf{ inzenyrstvi.

Na zaklad& provedené kontroly postupu lze konstatovat, Ze ve vztahu ke zdrojim dat m¢l
znalec k dispozici pottebné podklady (viz kap. 2 posudku). Rozhodujici informace pro
ocenéni zjistil z prohlidky strojii, podkladii dodanych objednavatelem a z popisu
provedeného zastupcem fy Rekonstrukce pamatek s.r.o., Kutna Hora p. PtaCkem. Stroje
nebyly uvedeny do provozu, byly pouze vyskladnény a umistény v uzaviené mistnosti
v aredlu firmy. Ve vztahu k trznim informacim pro ocenéni se vychdz{ z udaji uvedenych
v kap. 3.4 posudku. Pii ocenéni znalec nemohl vychdzet z tidajii o prodejnich transakcich,
protoZe se stroji starstho data vyroby ale neuvedené do provozu se bézné¢ neobchoduje.
Protoze trh s témito stroji neexistuje, nemohl byt stanoven koeficient prodejnosti. Trzni
hodnota byla stanovena po konzultaci zejména s dodavatelem stroji a déle i s prodejei
pouzitych strojii a zafizeni. S ohledem na skutecnost, Ze na strojich bude koncit zaruka
vyrobee, bude nutno provést kontroly pfed uvedenim do provozu bylo zhodnoceno, ze
realna trzni hodnota u dievoobrabécich stroji FELDER je rovna cca 70 % ceny nového
stroje v sou¢asnych cenach. Zde je mj. i zohlednéno to, ze v soucasné dob¢ se na nové
stroje ¢eka 2 — 3 mésice od objednani a jedna se o stroje bézné pouzitelné s pomérné
irokym mnozstvim redlnych kupct. Elektricka poklopova pec pro spékani skla je
specialni jednotcelové zafizeni, které ma velice Gzky okruh moznych zajemct. Zde je

mozno trzni hodnotu odhadnout na 40 % soucasné ceny nového zatizeni.
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Z tohoto diivodu nemohla byt stanovena cena obvykla (COBs) a byla vypoctena trzni

hodnota stroje (HTs).

Pojmy. hodnoty a vypoéty. uzité v tomto znaleckém posudku:

Zakladni amortizace ZA [%]
Zékladni amortizace ( ZA )je sniZeni technického Zivota stroje v procentech, stanovenych
dle amortiza¢nich stupnic nebo amortiza¢nich k¥ivek v zavislosti na stafi nebo dobé

provozovani stroje

Vychozi uzitnost VU [%]
Vychozi uzitnost ( VU ) ¢ini u stroji po GO 90 %, u ostatnich stroji 100 %

Prirazky a srazky pri hodnoceni technického stavu stroje +/- PS [%]

Piirdzky a srazky (+/- PS) se stanovuji na zaklad¢ vysledku prohlidky stroje. Pfirazkou
je mozno ohodnotit zejména prokazatelné zvySeni uzitné hodnoty po provedené bézné
opravé nebo pokud je ziejmé, ze stroj byl minimdlné vyuzivan. SraZkou se ohodnoti
zejména zjevna porucha nékterého dilu stroje, vyssi opotiebeni, nedostatetnd udrzba,
deformace, koroze, znecisténi stroje zejména Unikem provoznich néplni, zavady

el.instalace, poruseni bezpe¢nostnich ptedpisi atd.

Zbytkova uzitnost ZU [%]

Zbytkova uzitnost ( ZU ) vyjadfuje miru zbylych uzitnych vlastnosti véci k datu ocenéni
v porovnani s véci bezvadnou tovarné novou a jeji vychozi uZitnosti ( 100 %, resp. u
strojii po GO 90 % ). Zohlediuje skute¢nou amortizaci véci a vypocte se podle

nasledujiciho vztahu:

_Vu- (100 — ZA) - (100 £ PS)

Z
v 10%

VU  vychozi uzitnost véci [%],
ZA  zakladni amortizace [%],

PS piirdzka ¢i srazka k zédkladni amortizaci [%],

* X
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Hodnota ¢asova stroje HC [K¢]

Hodnota ¢asova stroje ( HC ) se vypoéte podle nasledujiciho vztahu:

- HNS - ZUS
HCg = ———
Cs 100
HNs hodnota vychozi stroje [K¢],
ZUs zbytkova uzitnost stroje [%].

Koeficient prodejnosti KP [-]

Koeficient prodejnosti se zjistuje analyzou tuzemského trhu opotiebenych véci v dobé
ocenéni. Vychdzi se z jednotlivych realizovanych transakci u véci srovnatelného
provedeni s véci oceniovanou.

Pii stanoveni koeficientu prodejnosti je nutno zohlednit stav posuzovaného stroje a
charakter jeho provozu a také skuteCnost, ze ceny inzerovanych stroju jsou ceny
nabidkové.

Koeficient prodejnosti jednotlivé transakce (KPj) vyjadiuje pomér mezi cenou prodejni
véci srovnatelného provedeni (CPsj) s véci ocenovanou a ji odpovidajici uZitnou

hodnotou véci vyjadienou jeji hodnotou ¢asovou (HCs;), podle nasledujiciho vztahu:
CPs;

KP, = —>
HCs;

Koeficient prodejnosti (KP) popisujici stav trhu u véci srovnatelného provedeni s véci

ocenovanou se vypocte jako primeér z koeficientll prodejnosti jednotlivych transakci

(KP1i) podle nésledujiciho vztahu:

KP,
— L KPR
n
kde znaci: KPi  koeficienty prodejnosti jednotlivych transakci [-],
n pocet zjisténych koeficientli prodejnosti [K¢].

Hodnota trzni HT [K¢]

Hodnota trzni (HT) se vypocte podle nasledujiciho vztahu:
HT=HC-KP [K¢]

HC hodnota ¢asova [K&],

KP koeficient prodejnosti

* X
*
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6 ZAVER:

6.1 Citace zadané odborné otazky

Otazka ¢. 1:

Jaka je obvykla hodnota souboru stroji dle seznamu
- elektricka poklopova pec urcena pro spékani skla PS 3.1-250
- srovnavaci frézka FELDER A9-41

- tloustkovaci frézka FELDER D9-63

- spodni frézka FELDER F 900 Z

- pasova pila FELDER FB-610

- dlabacka FELDER FD-250

- Sirokopasova bruska FELDER FW 950 C

- formatovaci pila FELDER K 540 S

- formatovaci pila FELDER K 940 S

- spodni frézka FELDER F 700

- pasova bruska FELDER FS 722

a to ke dni prohlidky strojt

6.2 Odpovéd’

Na zakladé provedeného ocenéni (viz kap. 4 posudku), v souladu s odiivodnénim (viz
Kkap. 5 posudku) nebylo moZno stanovit cenu obvyklou a byla stanovena trzni hodnota.
S ohledem na skute¢nost, Ze stroje nebyly dosud uvedeny do provozu, jedna se o stroje
vyrobengé v roce 2021 a v témze roce prodané zakaznikovi, ddle s ohledem na soucasné

ceny novych strojl, na vyuZiti stroji bylo trzni hodnotu takto ocenéného souboru stroji

k datu 18.07.2023 odhadovat v celkové vysi 1.628.000,- K¢ bez DPH..

Slovy: Jedenmilionsestsetdvacetosmtisickorunceskych.

Rozpis hodnoty jednotlivych stroji je v nasledujici tabulce.
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Stroj HT

elektrické poklopova pec urcena pro
spekani skla PS 3.1-250 85.000.-
srovnavaci frézka FELDER A9-41 134.000,-
tloustkovaci frézka FELDER D9-63 218.000,-
spodni frézka FELDER F 900 Z 228.000.-
pasova pila FELDER FB-610 74.000,-
dlaba¢ka FELDER FD-250 59.000.,-
Sirokopasova bruska FELDER FW 950 C 282.000.-
formatovaci pila FELDER K 540 S 135.000,-
formatovaci pila FELDER K 940 S 226.000.-
spodni frézka FELDER F 700 115.000.-
pasova bruska FELDER FS 722 72.000.,-

Trzni hodnota je vyjadfena v urovni cen bez DPH.

6.3 Podminky spravnosti zavéru, pripadné skuteénosti snizujici jeho presnost.

Vysledky stanoveni ceny vychézi, kromé jiného, z pfedlozenych podkladi a tstnich
sdéleni. Vétsina udajli pouzitd pii stanoveni ceny vozidla byla znalci zprostiedkovana
zadavatelem, popf. vlastnikem strojti, pfi¢emz znalec nemél moznost vétsinu téchto dat
overit, viz kap. 2 tohoto znaleckého posudku. Vysledky jsou tim padem podminény

spravnosti pfedkladanych podkladu.

** * **
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P¥i zpracovani tohoto znaleckého posudku nebyl pfibran konzultant.
Odména za vykon znalecké ¢innosti byla uréena smlouvou se zadavatelem a nefidi se

podle §§ 31 a 32 zdkona ¢. 254/2019 Sb. a vyhlasky ¢. 504/2020 Sb.

Znalecka doloZka

Znalecky posudek jsem vypracoval jako znalec jmenovany rozhodnutim predsedy
Krajského soudu v Usti nad Labem ze dne 19.11.1997, &j. Spr 5661/97 a rozhodnutim
predsedkyné Krajského soudu v Usti nad Labem ze dne 14.09.2020, &j. Spr. 1875/2020

pro zékladni obory. odvétvi a specializace:
- doprava, odvétvi doprava silni¢ni a méstska, specializace technické
posudky o pFi¢inach silni¢nich nehod
- ekonomika, odvétvi ceny a odhady, specializace ocefiovani vozidel a
jejich &asti, stroju a zafrizeni, zemédélské, manipulacni a stavebni
techniky
- strojirenstvi, odvétvi strojirenstvi vSeobecné, specializace posuzovani
technického stavu vozidel, stroju a zafizeni, opravarenstvi
Znalecky posudek byl zapsan pod pofadovym ¢&islem 043654/2023 elektronického
znaleckého deniku a pod pofadovym ¢islem 8777/058/23 evidence posudki zpracovatele.
Znale¢né a nahradu nakladt uétuji dle pfilozené likvidace na zakladé dokladu ¢. 09223.
Prohlasuji ve smyslu ust. § 127a zdkona 99/1963, ob¢ansky soudni fad, ve smyslu zakona
218/2011 Sb., Ze jsem jako zpracovatel znaleckého posudku osobou nezdvislou a jsem si
védom nésledki nepravdivého znaleckého posudku. Jsem si také védom nasledki
védomé nepravdivého znaleckého posudku ve smyslu a ustanoveni §110a tr.fadu. Jsem
si také védom nasledk(i védomé nepravdivého znaleckého posudku, zejména skutkove
podstaty trestného €inu kiivé vypovédi a nepravdivého znaleckého posudku dle § 346

trestniho zakoniku.

Dne 07.08.2023 omas Rozlivka
* * **
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Priloha ¢. 1

Popis a fotodokumentace stroju

Pocet stran: 10




Priloha 1 — Popis a fotodokumentace stroji

Elektricka poklopova pec pro spékami skla PS 3.1-250

Jedna se o specialni pec slouzici ke spékani tabulek skla pfi rekonstrukci specialnich vyplni
oken. Provozni teplota pece je do 900°C. Topeni je topnymi spirdlami KANTHAL Al na
keramickych trubicich umisténych ve stropé vika pece. Piikon topeni je 18 kW.
Nerovnomérnost teploty v peci je garantovana do +/- 7 °C ve vydrzi pii provozni teplotg.
Regulace je systémem BENTRUP TC 2088e s 30-ti libovolnymi programy o 15-ti usecich. Pec
je prirozené vétrana a chlazena, neni vybavena odtahovym a ani cirkulatnim ventilatorem.

Rozmr pece jsou 1.500 x 1.000 x 250 mm ( § —d — v ), kdy pec je umisténa na nohdch se

stavitelnymi patkami. Hmotnost pece je cca 550 kg.

Srovnavaci frézka A9-41

Jednd se o orovnavacku se $itkou hoblovéani 410 mm, délka stolu je 2.200 mm, max. ubér
materialu je 5 mm. Oba litinové rovnaci stoly jsou s vySkovym nastavenim. Hoblovaci hiidel

je o §ifi 410 mm s oboustrannymi nozi HW
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HALL in Tirol, KR-Felder-Strafle 1,

Tel. +43 (0) 5223 58500,
Code: 6216 c €

HZ: 50 A:8.6
: Abrichthobelmaschine
stion ' ANNEE DE CONSTR.: 2021

Tloust’kovaci frézka D9-63

Jedna se o tloustovacku se Sitkou hoblovani 630 mm, max. Ubér tiisky je 8§ mm. Posuvna
jednotka je s plynulou regulaci rychlosti v rozsahu 4 — 16 m/min. Podavaci valec je ocelovy,
spiralove ryhovany o $ifi 630 mm. Vytahovaci véalec ( 2 ks ) je ocelovy o §ifi 630 mm. Hoblovaci

htidel Silent Power Spiral je o §ifi 635 mm s oboustrannymi mozi HW.

| S

—
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A-6060 HALL in Tirol, KR-Felder-StraBe 1,

Austria, Tel. +43 (0} 5223 38500, m

Fax +43 (0) 5223 56130, info @felder.at www.felder.at

NR. ;4:_5;4.(}4._@69_3) 5 . Code ;537
V: 400.0 I PH: 3 g
KW: 7.3 e
| Dicktenhobeimaschine

Baujahr year of constry CONSTR.. 202

= S Cct Al
Wnds in Aussic =20 _ANNEE DE CONSTR.: 2021

Spodni frézka F 900 Z

Jedna se o frézovaci jednotku selektrickym vyskovym a ruénim uhlovym nastavenim.
Frézovaci hiidel je o priméru 30 mm. Upinaci vyska nad rovinou stolu je 150 mm. Rozsah
otacek je 3.500 — 10.000 ot/min. Frézovaci stil je o rozméru 1.200 x 860 mm, v¢. Eepovaciho
stolu. Formatovaci posuvny sttl je eloxovany fezaci délky 2.050 mm. Souéasti je vyloznik pro
feznou délku 1.300 — 2.050 mm, s upinaci plochou 800 x 600 mm. Pokosové pravitko je délky
1.100 mm. Frézovaci pravitko je délky 550 mm s ochrannymi listami. V ptisluSenstvi stroje je
upeviiovaci systém prodlouzeni stolu frézky, odsuvné uchyceni pro podavac¢ s prodlouzenou

horizontalni ty¢i a posuv F 48 ( 8 rychlosti posuvu vpted a vzad, 4 kole¢kovy pohon 120 mm,

Sife kolecek 60 mm ).
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A-6060 HALL in Tirol, KR-Felder-StraBe 1,
Austria, Tel. +43 10) 5223 58500,
Fax +43 (0] 5223 56130, info@felderat  www.felder.

TYPE:F900Z ( €
NR. :431.,04.645.21 Code: 7704

V:400.0 PH: 3 HZ: 50 A: 140
KW: 7.35 Fragsmaschine

Baujahr year of construction ANNEE DE CONSTR.: 2021

Made in Austria

Pasova pila FB-610

Jedna se o pasovou pilu se stolem vyklopnym o 45°. Horni vedeni je vySkové piestavitelné
ruénim kolem. Vyska fezu je 410 mm, §itka fezu je 575 mm. V piislusenstvi pily pas o délce
4.546 mm, $ifce 20 mm a tloust'ce 0,7 mm. Dal$im pfislusenstvim dodanym k pile je sloupova
vrta¢ka DS 120 s hloubkou vrtani 120 mm, vyloZenim 255 m, velikosti stolu 425 x 475 mm, a

celkovou vyskou 1.710 mm.
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A-6060 HALL in Tirol, KR-Felder-StraBBe 1,
Austria, Tel, +43 (0) 5223 58500,
Fax +43 (0) 5223 56130, info@felder.at www.fel

TYPE: FB 610

NR. :425065.809.21
V: 400.0 l PH: 3
KW: 3.3

Baujahr / year of cons
Made in Austria

Dlabacka FD-250

Jedna se o dlabacku s upinacim stolem rozméru 550 x 300 mm s moznosti prodlouzeni do tii

stran. Pravitko je s pevnym nastavenim od +90°do -90° po 45°. Soucésti je dlabaci zafizeni pro

hranaté dlaby.

"nm'
i R
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A 6060 HALL

Tirod, kKR Felde

Austrig, Tel 43 i o a&‘
) 522

Fax +43 0 5223 56|3OJ uf:om

e i

YQQ!' Qf cgnm“m o
Made i Austrig .

Sirokopasova bruska FW 950 C

Jedna se o Sirokopasovou brusku s proménlivou regulaci tlaku pro jemné brouseni dyhovanych
obrobk od tloustky dyhy 0.4 mm s pneumatickym napinanim pasu a fizeni oscilaci pomoci IR
¢idla. Posuvovy stul je s proménlivou rychlosti 2,5 — 10 m/min. Vyska brouSeni je 3 — 170 mm,

Sitka 950 mm. Brusny pas je rozméru 970 x 1.700 mm, odsavaci hrdlo je o priméru 120 mm.

| —
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TYPE. SW 950 Classit
NR. 240404121
V- 400Vac  PH. 3P+N

HZ 50

»021

Formatovaci pila K 540 S

Jedna se o pilovou jednotku s dvojitym zavéSenim pro pilovy kotou¢ o prameéru 300 —400 mm.

Dodan je pilovy kotou¢ o priméru 400 mm. Pilovou jednotku je mozno rué¢né naklapét

v rozmezi 90°- 45°. Max.fezna vyska je 140 mm. Pramér hiidele pilové jednotky je 30 mm,

otacky 4.000 ot/min. Stdl okruzni pily je prodlouZen ve sméru fezu na 1 200

mm od stiedu listu.

Sitka fezu je 800 mm v celé sifce stolu. Eloxovany formatovaci posuvny sttl je s feznou délkou

2.500 mm. Pro feznou délku 2.500 — 3.200 mm je vyloznik o délce 1.300 mm s loZnou plochou

950 x 600 mm. Soucasti dodavky je pravitko vylozniku o délce 2.600 mm v&. piipevnéni,

stupnice je v mm a palcich.
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A-6060 HALL in Tirol, KR-Felder-StraBe

Austria, Tel. +43 [0} 5223 58500,

Fax +43 (0] 5223 56130, info @felder.ot
TYPE: K 5408 Sy
NR. :442.04.613.21
V: 400.0 I P"l; 3
KW: 5.5

Baujahr / year
Made in Austria

Formatovaci pila K 940 S

Jedné se o pilovou jednotku s pilovym kotoucem o priméru 250 — 400 mm. Dodan byl pilovy
kotoug o praméru 400 mm. Naklépéni pilové jednotky je v rozsahu 90°- 45°. Max.tezna vyska
je 133 mm. Vyska se ptestavuje elektricky. Sitka fezu je 800 mm. Formatovaci stil je s feznou
délkou 3.200 mm. Vyloznik o délce 1.500 mm je pro feznou délku 2.500 — 3.200 mm, upinaci
plochaje 1.150 x 640 mm. Sougasti dodavky je paralelni pravitko s vedenim po ty¢ovém profilu
s jemnym nastavenim a digitalnim ode¢tem, rastrové thlové pravitko pro vyloZnikovy stul,

pokosové pravitko 1.100 mm. Na pile 1ze nastavit tii otacky a to 3.500/4.500/5.500 ot/min.

A-6060 HALL in Tirol, KR Felder-StraBe 1, FELDER
Austra, Tel. +43 (0] 5223 58500,
Fax +43 10) 5223 56130, info Afelder.at  www.felder.at

TYPE: K 9405 [ P C €
R , | Code: 9548 TR . S A

NR. :432.04.43
1 :— h‘l("U.':‘ PH: 3 HZ: S0 - - A: 1§.3»
Kw Formatkreisseege

ow:73
Baujohr_year of construction ANNEE DE CONSTR:: 2021 __

Made in Austria
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Spodni frézka F 700 Z

Jedna se o frézovaci jednotku s dvojitym zavésenim hiidele a spodnim odsavanim. Frézovaci
hiidel je o primé&ru 30 mm. Upinaci / vyuZitelna vyska na rovinou stolu ( pfi naklopeni 90°) je
117/124/115 mm. Otacky hiidele jsou 3.500 / 6.500 / 8.000 / 10.000 ot/min. Elexovany a

gepovaci vozik o délce 1.000 mm, s drahou pohybu 1.000 mm. Soucasti je pokosové pravitko

o délce 1.100 mm, frézovaci pravitko o délce 550 mm.
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Pasova bruska FS-722

Jedna se o pasovou brusku s pracovnim stolem rozmérti 2.200 x 800 mm. Rychlost pohybu pasu

je 25 m/s. Specialni brusna jednotka je rozméru 300 x 150 mm, délka brusného pasu je 5.750 x
150 mm.

A-6060 HALL in Tirol, KR-Felder-StraBe 1,
Austria, Tel. +43 (0) 5223 58500,
Fax +43 (0) 5223 56130, info @felder.at www.felder.at

Wi R - c €
NR 4104 624 21 Code. 4826
V:400.0 LPH' 3 HZ: 50/60 A: 85
KW 40 Bandschleifmaschine

Baujahr / year of construction / ANNEE DE CONSTR.: 2021
Made in Austria




